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Werkzeug zur spanenden Bearbeitung 

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbeson- 
dere Fraswerkzeug, mit einem Halter und einer darin angeordneten Auf- 
nahme fur einen Schneidkorper, der ein Bearbeitungsteil und ein Festlege- 
teil aufweist. 

5 

Dahingehende Werkzeuge sind in einer Vielzahl von Ausfuhrungsformen 
auf dem Marktfrei erhaltlich und bei den bekannten Losungen werden ver- 
schiedene Moglichkeiten angeboten, den Schneidkorper vorzugsweise aus 
einem Hartmetallwerkstoff bestehend, der bei der Bearbeitung einem Ver- 

10 schleifc unterliegt, an einem Halter austauschbar festzulegen. So ist es durch 
die deutsche .Patentschrift DE 34 48 086 C2 bekannt, einen ringformigen 
Schneidkorper, der radial an seinem AuGenumfang mit einer Bearbeitungs- 
schneide versehen ist, uber drei an seiner Unterseite angeordnete, diametral 
einander gegenuberliegende sowie ballig geformte Rippen in korrespondie- 

15 rend ausgebildete, konisch sich nach auBen hin verbreiternde Festlegenuten 
. an der Stirnseite des Halters einzubringen, um dergestalt den Schneidkorper 
uber eine konische Festlegeschraube, die stirnseitig die Mittenausnehmung 
des Schneidkorpers durchgreift, am Halter zu fixieren. Die dahingehende 
Losung erlaubt eine momentenfreie Auflage des Schneidkorpers am Halter 
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bei der spanenden Bearbeitung mit der Bearbeitungsschneide. Auch sind 
dergestalt schadliche Schwingungseinleitungen, die die Bearbeitung beein- 
trachtigen konnten, weitgehend ausgeschlossen. Das dahingehend bekann- 
te Werkzeug wird regelmaSig zur Bearbeitung von Inneneinstichen ver- 
wendet. Nachteilig ist der Festlegevorgang mittels der Festlegeschraube, da 
diese fur einen Austauschvorgang des Schneidkorpers jedes Mai zu Idsen 
und wieder anzuziehen ist. DemgemaS benotigt der dahingehende Aus- 
tauschvorgang etwas Zeit fur den Festlegevorgang im skizzierten Umfang. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, das bekannte Werkzeug dahingehend weiter zu verbessern, dad 
ein Austauschvorgang des Schneidkorpers rasch und zielsicher vonstatten 
gehen kann und daB dennoch die Vorteile im Stand der Technik beibehal- 
ten werden, wie die sichere Krafteinleitung der Bearbeitungskrafte wahrend 
der zerspanenden Bearbeitung in den Halter, um dergestalt eine hohe Bear- 
beitungsgenauigkeit sicherzustellen. Eine dahingehende Aufgabe lost ein 
Werkzeug mit den Merkmalen des Patentanspruches 1 in seiner Gesamt- 
heit. 

Dadurch, dafc gemaB dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 
das Festlegeteil ein FuSteil aufweist, das in die Aufnahme in einer Aufnah- 
mestellung einsetzbar ist und das in eine Verrastungsstellung gedreht min- 
destens einen Haltevorsprung in der Aufnahme untergreift, um dergestalt fur 
die spanende Bearbeitung mit dem Schneidkorper einsetzbar zu sein, ist ein 
Festlegevorgang des Schneidkorpers ohne weiteres Festlegemittel, wie einer 
Festlegeschraube od. dgl v moglich und durch einfaches Einsetzen des 
Schneidkorpers in die Aufnahme und Verdrehen in seine Verrastungsstel- 
lung ist ein Festlegevorgang sicher veranlafct und in umgekehrter Reihenfol- 
ge kann mit geringen Betatigungskraften die eingenommene Rastposition 
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auch wieder gelost werden, urn den Schneidkorper aus der Aufnahme zu 
entfernen. Auch lassen sich in der Verrastungsstellung die bei der Bearbei- 
tung auftretenden Bearbeitungskrafte uberden Schneidkorper sicher in den 
Halter ableiten. Das beschriebene Werkzeug ist insbesondere in der Ausge- 
5 staltung eines Fraswerkzeuges geeignet, bei dem der Halter uber eine ent- 
sprechende Maschine, wie Werkzeugmaschine oder Bohrmaschine, ange- 
trieben wird; es sind aber auch Bearbeitungen denkbar, bei denen das 
Werkzeug stillsteht und im Sinne einer Drehbearbeitung das Werkstuck 
relativ zum Werkzeug sich umlaufend bewegt. 

10 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Werkzeu- 
ges weist die Aufnahme stirnseitig einen quer zur Langsachse des Halters 
verlaufenden Aufnahmekanal auf, der von mindestens einem Verrastungs- 
steg des FuSteils durchgreifbar ist, wobei der Aufnahmekanal randseitig von 

1 5 dem jeweiligen Haltevorsprung begrenzt ist, der von dem jeweiligen Verra- 
stungssteg in der Verrastungsstellung untergreifbar ist. Durch den beschrie- 
benen Untergriff unter die Haltevorsprunge ist in axialer Richtung, also in 
Langsrichtung des Halters gesehen, ein sicherer Halt des Schneidkorpers in 
der Aufnahme erreicht, so daB auch bei einer sog. Ruckseitenbearbeitung, 

20 also in entgegengesetzter Vorschubrichtung, der Schneidkorper sicher in 
der Aufnahmfe gehalten verbleibt. 

Bei einer weiteren, besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgema&en Werkzeuges mundet der Aufnahmekanal stirnseitig in einen 
25 Aufnahmekonus, der sich zur Umgebung hin erweitert und der in Anlage 
mit einem korrespondierend ausgebildeten Zentrierkonus des Festlegeteils 
in der Verrastungsstellung des Schneidkorpers bringbar ist. Sofern das FuB- 
teil des Festlegeteils in seine Verrastungsstellung gedreht wird, zieht dabei 
das FuBteil den Zentrierkonus des Festlegeteils des Schneidkorpers auf den 
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Aufnahmekonus, in den der Aufnahmekanal mundet, und dergestalt ist au- 
Benumfangsseitig zum Schneidkorper dessen sichere Anlage am Halter in 
dessen Langsachse erreicht. 

5 Vorzugsweise ist dabei des weiteren vorgesehen, daS sich an den Zentrier- 
konus das Bearbeitungsteil mit mindestens einer Bearbeitungsschneide, 
vorzugsweise einer Dreischneidenplatte, anschlieBt und daB zwischen Zen- 
trierkonus und Bearbeitungsschneide ein AnschluBteil angeordnet ist, das in 
der Langsachse des Halters in der Verrastungsstellung des Schneidkorpers 
10 gegen den AuRenumfangsrand des Aufnahmekonus gezogen ist. Hierbei 
kommt es jedoch nicht zur Anlage an den AuBenumfangsrand, vielmehr 
erfolgt eine Zentrierung uber die konisch aneinanderliegenden Anlagefla- 
chen, was eine genaue Justierung des Schneidkorpers an der Stirnseite des 
Halters erlaubt. 

15 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaSen 
Werkzeuges sind zwei diametral einander gegenuberliegende Verrastungs- 
stege am FuBteil vorhanden, wobei diese am freien Ende des Festlegeteils 
angeordnet uber einen Festlegeschaft mit dem zur Umgebung sich erwei- 

20 ternden Zentrierkonus verbunden sind. Uber die dahingehenden Verra- 

stungsstege am FuBteil wird wahrend des Festlegevorganges der Zentrierko- 
nus gegen den Anlagekonus des Halters gezogen. Vorzugsweise wird dies 
noch dadurch unterstutzt, daS der jeweilige Verrastungssteg an seiner dem 
Zentrierkonus benachbarten Seite mit einer Schrage versehen ist, die in 

25 Richtung des freien Endes des Festlegeteils abfallt Die dahingehende 

Schrage unterstutzt den beschriebenen Einziehvorgang in den Aufnahme- 
konus des Halters. 
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Bei einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsform des erfindungsgema&en 
Werkzeuges ist im Inneren der Aufnahme jedem Verrastungssteg zugeord- 
net mindestens ein Teil eines Gewindeganges vorhanden, dessen Steigung 
beginnend am Haltevorsprung sich in Richtung der stirnseitig geschlossenen 
Innenwand der Aufnahme orientiert. Uber den dahingehenden Gewinde- 
gangteil erfolgt in der Art einer Einschraubbewegung der Festlegevorgang 
des Schneidkorpers am Halter und es entsteht dergestalt ein erhahtes An- 
zugsmoment auf den jeweiligen Verrastungssteg. 

Sofern bei einer bevorzugten AusfQhrungsform des erfindungsgemafteh 
Werkzeuges einer der beiden Verrastungsstege radial kurzer ausgelegt ist 
als der andere, wobei der schlitzformige Aufnahmekanal eine demgemaS 
langere und eine kurzere Aufnahmeflanke aufweist, ist sichergestellt, daS 
das Werkzeug nur in einer Aufnahmeposition in den Aufnahmekanal fur 
einen Verrastungsvorgang einbringbar ist. Dies spielt insbesondere dann 
eine Rolle, wenn der Schneidkorper mit nur einer Bearbeitungsschneide 
versehen ist und fur einen Masseausgleich der dahingehende Schneidkorper 
gegenOber dem Halter dann eine definierte Festlegeposition einzunehmen 
hat. 

Der beschriebene Einziehvorgang wird noch weiter dadurch unterstUtzt, 
daft die axiale Lange des Festlegeschaftes des Schneidkorpers zumindest 
grower ist als die in Langsachse des Halters gemessene Lange der diametral 
einander gegenOberliegenden Haltevorspriinge am Halter. 

Im folgenden wird das erfindungsgemaSe Werkzeug anhand eines Ausfiih- 
rungsbeispiels nach der Zeichnung naher erlautert. 
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Dabei zeigen in prinzipieller und teilweise nicht maBstablicher Darstellung 
die 



Fig.1 in Schragansicht die Stirnseite des Werkzeuges mit Schneid- 

korper und Halter; 

Fig.2 eine stirnseitige Ansicht auf den Halter ohne Schneidkorper; 

Fig3 in perspekti vischer Ansicht die Riickseite des Schneidkorpers; 

Fig-4 in perspektivischer Vorderansicht das FuSteil des Schneidkor- 

pers gemaB der Darstellung nach der Fig.3; 

Fig-5 in 1 0-facher VergrQSerung die stirnseitige Draufsicht auf die 

Vorderseite des Halters gemaS der Darstellung nach der Fig.2; 

Fig-6 einen Schnitt langs der Linie A - A nach der Fig.5. 



Das in den Figuren dargestellte Werkzeug dient der spanenden Bearbeitung 
und stellt insbesondere ein Fraswerkzeug dar, mitdem sich in Abhangigkeit 
der Bearbeitungs- und Schneidengeometrie auch Inneneinstiche in metalli- 
schen WerkstQcken od. dgl. herstellen lassen. Das Werkzeug 1st mit einem 
langlichen Halter 10 versehen zum Festlegen des Werkzeuges an einer Be- 
arbeitungsmaschine, beispielsweise in Form einer Werkzeugmaschine od. 
dgl.. Wie insbesondere die Fig.2 zeig t/ weist der Halter an seinem einen 
freien Ende eine Aufnahme 1 2 auf fur die Aufnahme eines Schneidkorpers 
14. Der SchneidkSrper 14 weist ein Bearbeitungsteil 16 sowie ein Festlege- 
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teil 18 auf (vgl. Fig.3). Das Festlegeteil 18 hat ein Fu&teil 20, das in die Auf- 
nahme 12 in einer Aufnahmestellung (vgl. Fig.5) einsetzbar ist. Wird das 
Fufcteil 20 in eine Verrastungsstellung 24 gedreht, und zwar im Uhrzeiger- 
sinn, untergreift das FuGteil 20 zwei diametral einander gegenuberliegende 
Haltevorspriinge 26 in der Aufnahme 12, um dergestalt fur die spanende 
Bearbeitung einsetzbar zu sein. 

Wie insbesondere die Fig.2 und 5 zeigen, weist die Aufnahme 12 stirnseitig 
quer zur Langsachse 28 des Halters 10 verlaufend einen Aufnahmekanal 30 
in der Art eines Querschlitzes auf. Dieser Aufnahmekanal 30 ist von minde- 
stens einem Verrastungssteg 32 des FuSteils 20 durchgreifbar, wobei in der 
vorgestellten Ausfuhrungsform zwei diametral einander gegenuberliegende 
Verrastungsstege 32 am FuSteil 20 des Schneidkorpers 14 angeordnet sind. 
Der Aufnahmekanal 30 ist randseitig von dem jeweiligen Haltevorsprung 
26 begrenzt, der von dem jeweilig zugeordneten Verrastungssteg 32 in der 
Verrastungsstellung 24 des Schneidkorpers 14 untergreifbar ist. Wie des 
weiteren die Fig.2 und 6 zeigen, mundet der Aufnahmekanal 30 stirnseitig 
uber einen Aufnahmekonus 34 ins Freie, der sich dabei zur Umgebung hin 
erweitert und der in Anlage bringbar ist mit einem korrespondierend ausge- 
bildeten Zentrierkonus 36 des Festlegeteils 18 in der Verrastungsstellung 24 
des Schneidkorpers 14. 

An den Zentrierkonus 36 schlieSt sich das Bearbeitungsteil 1 6 mit minde- 
stens einer Bearbeitungsschneide 38 vorzugsweise in Form einer ublichen 
Dreischneidenplatte 40 an. Dabei ist zwischen Zentrierkonus 36 und der 
jeweiligen Bearbeitungsschneide 38 ein zumindest teilweise zylindrisches 
AnschluBteil 42 angeordnet, das eine Handhabe 44 aufweisen kann fur den 
Angriff eines ublichen Festlegewerkzeuges, beispielsweise in Form eines 
Sechskant-Schraubenschlussels od. dgl.. DemgemaS sind die die Handhabe 
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44 bildenden Stellen gegenuber den sonstigen zylindrischen Teilen des An- 
schluSteils 42 abgeflacht Vorzugsweise ist jedoch vorgesehen, den 
Schneidkorper 14 von Hand in den Halter 10 austauschbar einzusetzen, 
indem ein Angriff von Hand an der Stelle der Dreischneidenplatte 40 er- 
folgt, wobei ein dahingehender Festlege- und Austauschvorgang im folgen- 
den noch naher beschrieben werden wird. 

Das AnschluBteil 42, das sich in der Langsachse 28 des Halters 10 erstreckt, 
wird beim Festlegevorgang des Schneidkorpers 14 und mithin in Richtung 
der Verrastungsstellung 24 des Schneidkorpers 14 gegen den AuBenum- 
fangsrand 46 des Aufnahmekonus 34 gezogen. Vom AuBenumfangsrand 46 
des Halters 10 nach auBen hin erweitert dieser sich gleichfalls konisch, bis 
er in das zylindrische Schaftteil des Halters 10 ubergeht. Da ausschlieBlich 
die Anlage uber den Aufnahmekonus 34 sowie den zugeordneten Zentrier- 
konus 36 erfolgt, ist in Richtung der Langsachse 28 des Halters ein wenn 
auch geringer Abstand des AnschluBteils 42 gegenuber dem AuBenum- 
fangsrand 46 des Halters 10 gegeben. 

Wie sich des weiteren aus den Fig. 3 und 4 ergibt, sind die beiden diame- 
tral einander gegenUberliegenden Verrastungsstege 32 am freien Ende des 
Festlegeteils 18 angeordnet und uber einen Festlegeschaft 48 mit dem sich 
zur Umgebung hin erweiterten Zentrierkonus 36 verbunden. Der jeweilige 
Verrastungssteg 32 ist dabei an seiner, dem Zentrierkonus 36 benachbarten 
Seite mit einer Schrage 50 versehen, die in Richtung des freien Endes des 
Festlegeteils 18 nach auBen hin in einem flachen Winkel abfallt. Ferner 
konnen, wie dies insbesondere die Fig.4 zeigt, die Schragen 50 in unter- 
schiedlichen AbstandsmaBen zum Zentrierkonus 36 am Festlegeschaft 48 
beginnen, um dergestalt beim spateren Untergriff mit den Haltevorsprungen 
26 ein Anzugsmoment auf den jeweiligen Konus 34,36 auszuuben. Vor- 
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zugsweise ist hierfur vorgesehen, daB im Innern 52 der Aufnahme 12 jedem 
Verrastungssteg 32 zugeordnet mindestens ein Gewindegang 54 zugeordnet 
ist, dessen Steigung beginnend am Haltevorsprung 26 sich in Richtung der 
stirnseitig zumindest teilweise geschlossenen Innenwand 56 der Aufnahme 
5 1 2 orientiert (vgl. Fig.6). 

Fur einen Festlegevorgang wird der Schneidkorper 14 mit seinen beiden 
Verrastungsstegen 32 in die Aufnahme 12 dergestalt eingesetzt, daB die 
beiden Verrastungsstege 32 die beiden Flanken 58 des Aufnahmekanals 30 

10 durchgreifen (vgl. Fig.5). Dann wird uber die Dreischneidenplatte 40 der 
Zentrierkonus 36 des Schneidkorpers 14 gegen den Aufnahmekonus 34 des 
Halters 10 gedruckt und bei erreichter Anlage wird im Uhrzeigersinn urn 
einen vorgebbaren Schwenkweg der Schneidkorper 14 relativ gegentiber 
dem Halter 10 gedreht. Dabei geraten die beiden Verrastungsstege 32 in 

1 5 Eingriff mit dem jeweils ihnen zugeordneten Gewindegang 54 und werden 
dergestalt durch Untergreifen der Haltevorsprunge 26 in einer Raststellung 
festgelegt, die quer zurri Aufnahmekanal 30 angeordnet diesen nach auBen 
hin begrenzen. Fur eine sichere Kraft- und Momenteneinleitung bei der Be- 
arbeitung liegt dann der Schneidkorper 14 uber seinen Zentrierkonus 36 am 

20 Halter 10 an sowie uber die beiden Verrastungsstege 32, und zwar im Be- 
reich ihrer Schragen 50. Fur einen Auswechselvorgang ist der beschriebene 
Festlegevorgang in umgekehrter Reihenfolge durchzufuhren und nach Her- 
ausnahme des Schneidkorpers 14 aus der Aufnahme 12 des Halters 10 laBt 
sich dieser gegen einen neuen Schneidkorper 14 tauschen. 



25 



Bei einer nicht naher dargestellten Ausfuhrungsform des erfindungsgema- 
Ben Werkzeuges kann es vorgesehen sein, daB einer der beiden Verra- 
stungsstege 32 radial kurzer ausgelegt ist als der andere, wobei dann der 
schlitzformige Aufnahmekanal 30 eine demgemaB langere und eine kurzere 
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Aufnahmeflanke 58 aulweist. Dergestalt ist es dann moglich, in nur einer 
Stellung einen Festlege- und Losevorgang vorzunehmen, was eine Rolle 
spielen kann, wenn die Bearbeitungsplatte beispielsweise mit nur einer Be- 
arbeitungsschneide versehen ist (nicht dargestellt). 
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PatentansprQche 

1 . Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere Fraswerkzeug, mit 
einem Halter (10) und einer darin angeordneten Aufnahme (12) fur ei- 
nen SchneidkBrper (14), der ein Bearbeitungsteil (1 6)'und ein Festlege- 
teil (18) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB das Festlegeteil (18) ein 
FuBteil (20) aufweist, das in die Aufnahme (12) in einer Aufnahmestel- 
lung (22) einsetzbar ist und das in eine Verrastungsstellung (26) gedreht 
mindestens einen Haltevorsprung (26) in der Aufnahme (12) untergreift, 
urn dergestalt fur die spanende Bearbeitung mit dem Schneidkorper (14) 
einsetzbar zu sein. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnah- 
me (12) stirnseitig einen quer zur Langsachse (28) des Halters (10) ver- 
laufenden Aufnahmekanal (30) aufweist, der von mindestens einem Ver- 
rastungssteg (32) des FuBteils (20) durchgreifbar ist und daB der Auf- 
nahmekanal (30) randseitig von dem jeweiligen Haltevorsprung (26) be- 
grenzt ist, der von dem jeweiligen Verrastungssteg (32) in der Verra- 
stungsstellung (24) untergreifbar ist. 



3 



Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnah- 
mekanal (30) stirnseitig in einen Aufnahmekonus (34) mundet, der sich 
zur Umgebung hin erweitert und der in Anlage mit einem korrespondie- 
rend ausgebildeten Zentrierkonus (36) des Festlegeteils (18) in der Ver- 
rastungsstellung (24) des Schneidkorpers (14) bringbar ist. 

4. Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB sich an dem 
Zentrierkonus (36) das Bearbeitungsteil (1 6) mit mindestens einer Bear- 
beitungsschneide (38), vorzugsweise eine Dreischneidenplatte (40), an- 
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schlieBt und daB zwischen Zentrierkonus (36) und Bearbeitungsschnei- 
de (38) ein AnschluBteil (42) angeordnet ist, das in der Langsachse (28) 
des Halters (10) in der Verrastungsstellung (24) des Schneidkorpers (14) 
gegen den AuBenumfangsrand (40) des Aufnahmekonus (34) gezogen 
5 ist. 

5. Werkzeug nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwei diametral einander gegeniiberliegende Verrastungsstege (32) 
am FuBteil (20) vorhanden sind und daB diese am freien Ende des Fest- 

10 legeteils (1 8) angeordnet uber einen Festlegeschaft (48) mit dem zur 

Umgebung sich erweiternden Zentrierkonus (36) verbunden sind. 

6. Werkzeug nach einem der AnsprUche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der jeweilige Verrastungssteg (32) an seiner dem Zentrierkonus (36) 

1 5 benachbarten Seite mit einer Schrage (50) versehen ist, die in Richtung 

des freien Endes des Festlegeteils (18) abfallt. 

7. Werkzeug nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Inneren (52) der Aufnahme (12) jedem Verrastungssteg (32) zu- 

20 geordnet mindestens ein Teil eines Gewindeganges (54) vorhanden ist, 
dessen Steigung beginnend am Haltevorsprung (26) sich in Richtung der 
stirnseitig zumindest teilWeise geschlossenen Innenwand (56) der Auf- 
nahme (12) orientiert. 

25 8. Werkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB einer der beiden Verrastungsstege (32) radial kurzer ausgelegt ist als 
der andere und daB der schlitzformige Aufnahmekanal (30) eine dem- 
gemaB langere und eine kOrzere Aufnahmeflanke (58) aufweist. 
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9. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB entgegen der Bearbeitungsrichtung der jeweiligen Bearbeitungs- 
schneide (38) der Schneidkorper (14) nach Einsetzen in die Aufnahme 
(12) in seine Verrastungsstellung (24) bringbar ist und in entgegengesetz- 
ter Drehrichtung in eine Aufnahmestellung (22). 

10. Werkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB die axiale Lange des Festlegeschaftes (48) zumindest groSer ist als 
die in Langsachse (28) des Halters (10) gemessene Lange der diametral 
einander gegenuberliegenden Haltevorsprunge (26), insbesondere be- . 
zogen auf ihre Schragen (50). 
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Zusammenfassung 

1 . Werkzeug zur spanenden Bearbeitung. 

5 2. Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbe- 
sondere Fraswerkzeug, mit einem Halter (10) und einer darin angeord- 
neten Aufnahme (12) fOr einen Schneidkorper (14), der ein Bearbef- 
tungsteil (16) und ein Festlegeteil (18) aufweist Dadurch, daS das Fest- 
legeteil (18) ein FuBteil (20) aufweist, das in die Aufnahme (12) in einer 

10 Aufnahmestellung (22) eihsetzbar ist und das in eine Verrastungsstelkmg 

(26) gedreht mindestens einen Haltevorsprung (26) in der Aufnahme 
(12) untergreift, urn dergestalt fur die spanende Bearbeitung mit dem 
Schneidkorper (14) einsetzbar zu sein, ist ein Festlegevorgang des 
Schneidkorpers ohne weiteres Festlegemittel, wie einer Festlegeschrau- 

15 be od. dgl v moglich und durch einfaches Einsetzen des Schneidkorpers 

in die Aufnahme und Verdrehen in seine Verrastungsstellung ist ein 
Festlegevorgang sicher veranlaBt und in umgekehrter Reihenfolge kann 
mit geringen Betatigungskraften die eingenommene Rastposition auch 
wieder gelost werden, urn den Schneidkorper aus der Aufnahme zu ent- 

20 fernen. 



3. Fig. 1. 



